
ミ参考資料 ミルカーの規格
表1 ミルカーの規格・基準概要の比較

各基準

項 目

畜産近代化

リース事業

北海道 旧 ISO(国際規格) 新 ISO
(96年 改訂 )

旧3A
(ASAEに 統合)

ASAE(ア メリカ農業工学会)

1バキューム

ポンプ

(n:ユニット知

125n
2/分

150+150n2/分 150+60n十 補助装置

′/分

最小エフェクティプリザーブ十

搾乳ユニット消費量+システム

の漏れ+調圧器ロス十パルセー

ターラインの漏れ等の合計を計

算する。      (詳 細参照)

最低 9922/分 500+85n+α  lASB有 )′ /分

1,000+85n+α  lASB無 )′ /分

ASB=オート シャットオフ・バルブ

2メ イン

バキューム

ライン

25A以上

(内 径断面積が

それと同等以上)

を有するもの

表 1配管長と配管口径

配管長 空気流量  2/分
‐800 1000 1200 1600

- 4
4-6
6-8
8-10
10-12

32A 32A 40A 40A
32A 32A 40A 50A
32A 40A 40A 50A
40A 40A 50A 50A
50A 50A 50A 60A

表 1空気流量と配管口径

空気流量
2/分

最小内径

く300
300-599
600-1000

く1000

計算式と付表を

用いて求める。

(詳細参照)

表 1ユニ ット数 と

配管口径

ユニツト

台数

管の寸法

インチ   null

1-10
11-13
14以上

2     51
25   64
3     76

ポンプ容量と

推奨最小配管内径

ポンプ容量
2/分

主真空配管の長さm
5   15   20  25

1500
2000
3000
4000
7000
8500
10000

50   75   75
75   75   75
75   75   75
100  100  100
100  150  150
150  150  150
150  150  150

3パルセーター

ライン

指定なし 表2ユ ニット数と配管口径

6ffi
1ス ロープの配管長(m)
20-40 40-60 60-80

４

５

６

32A   32A   32A
32A   32A   32A
32A   32A  40A

指定なし 計算式と付表を

用いて求める。

(詳細参照 )

表2ユ ニット数と

配管口径

ユニツト

台数

管の寸法

インチ    Dlnl

1-14
15以上

2      51

3     76

表2ユ ニット数と配管口径

ユニツト

台数

管の直径 *

インチ   mm
1-14
15以 上

'mmは 公称内径、イ″はUSパイプサイズ

4ミ ルク

ライン

5ミ ,レク

ライン勾配

表1ユニット数と口径 ミルクラインロ径と1ス ロー

プのユニツト数

内径 1ス ロープの配管長(m)
30 40 50 60 70 80

３

４

４

５

５

１

２

２

３

４

２

３

３

４

５

ミルクラインロ径と

長のユニット数

ラ イ ン全

レシーバージャーに向かつて

連続流下

囚 径 1ス ロープの配管長  m
50 60 80 100 150200

３

３

３

４

４

５

６

６

７

4  3  3  2  -  ―

654322
876543
1087654
12H9865
14 13 11  10  8  6
- 20 16 14 12 10
-  22 20  16  14  12
-  26 23 20  17  15

表1タイストール牛舎でのミルクライン

日径と1ス ロープの最大ユニット数

内径 1ス ロープの配管長m

38
485
60

3     2     1
*(4)  4   3

*   *(8)  *(5)

ミツレクライン勾配02‐04%
牛乳最大流量4ι /分

ユニット数に制限なし

()内は1ス ロープに平均30秒 間隔で

装着する場合の最大ユニット数

表3ミルクラインロ径とlス ロ

ープの最大ユニット数

内径

インチ mn

1ス ロープの

最大ユニット数

2    51

25 64
3   76

４

６

９

表3タ イストール牛舎でのミルクライン

ロ径と1ス ロープの最大ユニット数

*ユニット数に制限なし

()内 は1ス ロープに5秒間隔でユニット

を装着する場合の最大ユニット数

配管呼径

インチ mll

スロープの%
08  10   12  15

2   48
25 60
3   73

2334
6  9 *(9)*(9)

*(9)*(11)*(13)*(16)

授乳容器に

なだらかに

1/200(05%)以上 1/500(02%)以上 1/125(080/0)以上 1/125(080/o)以 上

6最高地上高 指定なし 最高部2m以下 最上流部2m以下 スロープ中央部で2m以下 スロープ中央部で2m以下 指定なし

(社)日 本畜産施設機械協会資料一部改変



表2 ミルカーの各規格・基準によつて設置した場合のパイプラインミルカー各部の仕様の差異

【設定条件】 対尻式、片側25頭、合計50頭搾乳タイストール牛舎、片側の配管40m(全長80m)
1日 2回搾乳、最大乳量25Kg/日 、平均牛乳流出速度42/分、ユニット(オートシヤットオフバルブ付き)6台 (片側3台 )
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各基準

項 目

畜産近代化

リース事業

北海道 旧 ISO
(国際規格)

新 ISO
(96年改訂)

旧3A
(ASAEに 統合)

ASAE
(ア メリカ農業工学会)

1.バキューム

ポンプ

排気量

7502/分

125× 6n=750

1,050′ /分

150+150n=1,050

10′ /分

150+60n=510
補助装置等  100

610

720′ /分

・最小エフ・リザープ 200+30n=380
・搾乳ユニットの消費量   40n=240
・システムの漏れ    10+2n=22
・調圧器ロス            42
・パルセーターラインの漏れ     36

720

189′ /分

・基本容量  170n=1,020
・継ぎ手等ロス     84
・調圧器ロス      85

1,189

10′ /分

基本容量        500
ユニット消費量 85n=510

1,010

2メ イン

バキューム

ライン

内径

27. 6111111

(SGP25Al

41. 611ull

(SGP40Al
3 811ull 3 4nlnl

51111111(呼 び径)

2イ ンチ (呼び径)

50111111(内 径)

2イ ンチ (呼び径)

3パルセーター

ライン

内径 指定なし
35 7nllll

(SGP32Al
指定なし 2 6null

5 1 mull(呼 び径)

2イ ンチ (呼び径)

50111111(内 径)

2イ ンチ (内径)

4.ミ ルクライン

内径
3 8mll 46111111 3 8nml 48. 5皿

51m(呼 び径)

2イ ンチ (呼び径)

48-6 0nlll(呼び径)

(勾配 1%)― (勾配08%)

5.ミ ルクライン

勾配

授乳容器に

なだらかに

1/200(0.5%)

以上

レシーバージャーに

向かつて連続流下

1/500(0.2%)以上 1/125(08%)以 上 1/125(0.80/0)珍人L

6最高地上高 指定なし 最高部2m以下 最上流部2m以下 スロープ中央部で2m以下 スロープ中央部で2m以下 指定なし

(社)日 本畜産施設機械協会資料一部改変


